US SERIES

‘) Biesse



MECANIZADOS SIN LIMITES

Primus series es la gama de maquinas de corte por chorro de
agua disenada para atender las necesidades de las empresas que
necesitan la maxima versatilidad. Ofrece la posibilidad de procesar
una amplia gama de materiales, de la piedra al metal, del vidrio al
plastico, de la ceramica a los materiales compuestos.



PRIMUS

” IDEAL PARA CORTAR CUALQUIER MATERIAL Y REALIZAR
CUALQUIER FORMA COMPLEJA

” ALTA CALIDAD, PRECISION Y ACABADO DE CORTE

” ALTASPRESTACIONESYOPTIMIZACIONDELOS COSTESDECORTE

” TECNOLOGIA AVANZADA GRACIAS AL SISTEMA PATENTADO
INTERMAC DE EJE ROTATIVO INFINITO C

” TIEMPONULODEIMPLEMENTACIONDELOSPARAMETROSGRACIAS
A SISTEMAS DE FIJACION Y AJUSTE SENCILLOS




IDEAL PARA CORTAR
CUALQUIERTIPODEMATERIAL

El uso sencilloy la
capacidad de cortar

todos los materiales, al
combinarse con una alta
calidad, precision y acabado
de corte, hacen que la gama
Primus se adapte a una
gran variedad de usuarios.

Con Primus se puede
procesar una amplia gama
de materiales del vidro,

de la piedra natural,

los materiales ceramicos
y sinterizados.

Primus 402 se puede configurar con cabezal
sencillo o doble.




PRIMUS

Las aplicaciones especiales para mecanizados con Z variable y en materiales tridimensionales pueden llevarse a cabo con un sof-
tware especifico.

El proceso de corte de
la tecnologia Waterjet
consiste en mecanizar
los materiales mediante
un chorro de agua con
o sin polvo abrasivo,
utilizando una presion
maxima de 400 Mpa.




ALTA CALIDAD DE ACABADO
Y PRECISION DE CORTE

Primus es una tecnologia que mira hacia el futuro,
ideal para realizar cualquier forma compleja incluso
perforando directamente el espesor del material.

ACABADO DE CORTE PERFECTO
DE LA PIEDRA NATURAL, LOS
MATERIALES CERAMICOS Y
SINTERIZADOS.



PRIMUS

EL ACABADO DE CORTE DEL VIDRIO
SE ADAPTA AL PROCESO DE TEMPLADO
SIN REQUERIR UN SEGUNDO MECANIZADO.
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Primus 322 se puede configurar con cabezal
sencillo o doble.

IDEAL PARA CORTAR
VIDRIO MONOLITICO,
LAMINADO, MULTICAPA,
BLINDADO Y A PRUEBA
DE FUEGO.




PRESTACIONES
Y PRODUCTIVIDAD

Primus puede configurarse con dos o varios cabezales
de corte independientes* para ajustarse a las necesidades
de productividad de los clientes.

v

La posibilidad de trabajar con 3 0 5 ejes
también permite hacer cortes de 45 gra-
dos o inclinados comprendidos entre Oy
+/-60° para hacer chaflanes o avellana-
dos.

Cada cabezal de corte va dotado de un
sistema independiente y automatico de
gestion del abrasivo, garantizando en
todo momento la dosificacion ideal para
cada mecanizado.

El software adapta automaticamente el nimero de cabezales de corte en
funcion de las piezas para garantizar siempre la maxima productividad sin
sacrificar la flexibilidad (un cabezal de corte para varias piezas diferentes
y dos cabezales de corte para varias piezas idénticas simultdneamente). * no disponible para Primus 184.



PRIMUS

UNA SOLUCION
PARA CADA NECESIDAD

Maxima personalizacion para satisfacer la demanda del mercado
de una tecnologia que se adapta a los nuevos materiales
y a aplicaciones sumamente versatiles.

Mesa con cuchillas estandar. Posibilidad de colocar varias plantillas so-
bre la superficie de trabajo para aumentar
la productividad.
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SUPERFICIE DE TRABAJO
FACILMENTE CONFIGURABLE

La disponibilidad de superficies de apoyo para materiales y aplicaciones
especiales reduce al minimo la reverberacion del chorro en el material
y facilita el drenaje del agua y de los pequenos residuos de mecanizado.

PRIMUS 402 CON ALETAS PARA
AYUDAR A CARGAR LA PLACA

Los brazos basculantes facilitan la carga de las placas mas pe-

sadas en la superficie de trabajo.

Se pueden cargar placas hasta de 500 kg con un tamafio maxi-
mo de 4000 mm x 2000 mm y un ancho minimo de 1100 mm.

PRIMUS 402

Primus 402 es la solucion ideal para mecanizar
los materiales con un formato de 4000x2000 mm.

PRIMUS 184 ES LA SOLUCION
IDEAL PARA TODOS LOS
TALLERES QUE DISPONEN

DE POCO ESPACIO

Primus 184 se ha concebido como sistema "plug and
play" para empezar a producir desde el primer mo-
mento.

El modelo Primus se distingue por su tamafio com-
pacto, al llevar el armario eléctrico incorporado en la
cabina de la consola y el sistema de eliminacion del
abrasivo opcional dentro de la maquina.



PRIMUS

SOLUCIONES ESPECIALES
PARA NECESIDADES ESPECIFICAS
DE PRODUCCION

PRIMUS 402 DOBLE DEPOSITO

Primus 402 doble depdsito: ideal para mecanizados
en ciclo pendular para formatos de placas 4000x2000 mm.

PRIMUS 3212 DOBLE VIGA

Dos maquinas independientes de 3210x6000 mm
con viga individual para mecanizados de hasta 12000 m.

11
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FACIL BLOQUEO
E IMPLEMENTACION
DE LOS PARAMETROS

Tras posicionar la pieza en la superficie de trabajo e implementar

los parametros de mecanizado, la maquma ya esta lista para cortar.

Es muy facil bloquear la pieza o quizas ni S|qU|era sea necesario hacerlo
y practicamente no hay que implementar ningiin parametro.

Escuadra de aluminio para posicionar
las piezas.

v

Mordazas de sujecion para piezas con
espesor de 4 a 50 mm.

v

Mordazas de sujecion para piezas con
espesorde 1 a3 mm.



PRIMUS

OPTIMIZACION
DE LOS COSTES DE CORTE

Optimizacion de los costes sin repercusiones en la produccidn gracias al control
dinamico del alcance del abrasivo y de los parametros principales de corte para
que la maquina pueda trabajar con la maxima productividad a través de un
atento control de los costes de produccion.

v

La tecnologia JPC, desarrollada por
Biesse y denominada Jet Performance
Control, maximiza la eficiencia del me-
canizado en cuanto a la relacion calidad
del perfil - velocidad de corte.

v

El sistema de palpador regula automa-
ticamente la distancia perfecta entre
el cabezal de corte y la superficie de la
pieza, mejorando la calidad del corte y
garantizando la seguridad al realizar el
mecanizado.

13
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TIEMPO NULO ,
DE IMPLEMENTACION
DE PARAMETROS

Gracias al control automatico de centrado del cabezal de 5 ejes,
se puede reducir un 90% el tiempo de puesta a punto de centrado
del cabezal de corte tras cambiar los componentes del mismo.

Puntero laser para definir el posiciona-
miento de la placa sobre la superficie de
trabajo.

Se puede utilizar el puntero laser para el
aprendizaje manual de las plantillas.

Acceso total en condiciones de plena seguridad.

La maxima ventaja del nuevo sistema con carteres practica-
bles es que el cliente puede inspeccionar con facilidad y hacer
el mantenimiento del conjunto del cabezal sin tener que des-
montar el carter.




PRIMUS

MAXIMA EFICACIA
EN LA GESTION DEL ABRASIVO

v

El propulsor abrasivo permite al operador cargar abrasivo
nuevo en el primer depésito sin tener que detener la maquina.

Se compone de dos partes, un primer depdsito con una capa-
cidad de carga de 330 kg aprox. de abrasivo y un segundo de-
posito a presion.

v

Sistema automatico de extraccion del abrasivo agotado que
incluye un porta “big-bag” de 1 m3, con panel de mando, PLC
y software de gestidn, para utilizarse de forma independien-
te de la maquina.

Gracias a esta nueva propuesta se pueden programar las ho-
ras de trabajo de la instalacion de eliminacion del abrasivo en
cualquier intervalo de tiempo, como por ejemplo en franjas ho-
rarias nocturnas en las que aprovechar las tarifas especiales
de energia eléctrica; otra ventaja es la posibilidad de hacer el
mantenimiento del sistema sin tener que detener la maquina
(no para Primus 184).

15



EJE ROTATIVO INFINITO C

Flexibilidad total de programacion gracias a la
libertad de movimiento del cabezal de corte.

El cabezal de corte de cinco ejes va equipado con el
sistema Intermac de gje rotativo infinito C (patentado)
para realizar perfiles de corte inclinados (+/-60°) con
la maxima calidad en formas complejas y sin limite
alguno.

Este sistema elimina los errores debidos al juego

de inversion del eje de rotacion de los sistemas
convencionales y también asegura una alimentacion
continua y constante del abrasivo.







FACILIDAD DE CARGA
Y DESCARGA PARA EL
OPERADOR

Una propuesta compacta y ergonémica con la maxima accesibilidad por 3 lados
para cargar y descargar el material.

Pueden montarse rodillos delanteros y traseros para facilitar la carga y descarga de los materiales.

SE PUEDE TRABAJAR EN ESTACION
DOBLE DIVIDIENDO TODA LA ZONA
DE TRABAJO EN DOS PARTES.

Mientras en una de las zonas la maquina seguira con el corte,
el operador podra accionar la descarga y la carga de las pie-
zas en la otra en condiciones de plena seguridad.
La barrera que divide la superficie de trabajo es facil de quitar,
para que el operador disponga de la maxima area de trabajo
en una sola zona, en funcion de las necesidades.



FACIL
DE USAR

Consola mavil con monitor tactil. Una
interfaz grafica moderna e intuitiva para
una gestion sencilla de la maquina.

PRIMUS

La calidad del corte y los parametros principales
de mecanizado, como la capacidad del abrasivo,
pueden controlarse con el software y modificarse
en cualquier momento, incluso mientras se esta
mecanizando la pieza. De esta forma, el operador
de la maquina controla plenamente los costes de
produccion.

EdHLFEERE-RK

v

Con el PDA el operador puede ejecutar
las operaciones principales de la ma-
quina con la maxima comodidad y se-
guridad, alejandose del panel de mando
cuando sea necesario.

v

El sistema opcional de deteccion foto-
gréfica es ideal para un tipo de mecani-
zado "book match" donde es importante
seguir la morfologia de la piedra natural.
Otra ventaja concierne a la posibilidad de
optimizar las losas que se han utilizado
parcialmente u optimizar las losas des-
cartando cualquier parte de las mismas
donde hay defectos del material.

v

VEINS MATCHING - DDX

Es posible programar el corte de las lo-
sas para obtener el efecto de “veta con-
tinua’, o acoplando diferentes losas y
emparejando las vetas.

19
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AHORRO DE ENERGIA

Y ALTA EFICIENCIA

La maxima profesionalidad

gracias a la moderna tecnologia de la bomba.

Gama completa de intensificadores de muy alta presion para
atender a las necesidades de todos los clientes. Todos los
sistemas llevan acumulador de presiéon de gran volumen
(2,49 1) para reducir al minimo las tipicas fluctuaciones de
presion y el desgaste de los componentes. La valvula propor-
cional permite variar la intensidad de presion en funcion del
material elaborado y del tipo de corte a efectuar.

Maxima accesibilidad de todas las piezas sujetas a desgaste
para facilitar su mantenimiento y sustitucion.

t

v

ECOTRON

La excelente relacion calidad - precio es
la maxima ventaja de este modelo de
bomba.

La presion se produce mediante una
bomba de pistén axial regulada perfec-
tamente por una valvula proporcional
estandar.

v

HYTRON 40.75

LLa bomba esta equipada con dos multi-
plicadores de presion regulados por dos
bombas de pistén axial que, gracias a la
gestion electronica, garantizan una exce-
lente dosificacion de la presion.

Este tipo de bomba, por la alta velocidad
de su caudal, es ideal para los clientes
que trabajan con grandes espesores y
para los clientes que quieren mantener
una buena velocidad de trabajo incluso
cuando utilizan varios cabezales de corte.



Menos esfuerzo con mas potencia: los
sistemas de transmision del futuro.

BYFASS VALYE
CRAMAGE
EUPTUAE DISC ACTLIMUILAT (L
HP COMMESTHIN
DR AGE
DRAMAGE
OFTION
LP FRLTOR:
g BLEED Comn FRESBURE
VALVE TRANSUOER
EOSTER
Plis
CRTFF
CRANE JHAFT
FLED WATER ELECTED MOTOR ELECTRC
COHTRH.

Vectron® swo.ne

PRIMUS

v

SERVOTRON

Gracias a la gestion de la presion me-
diante un servomotor regulado por fre-
cuencia (patente BFT), se puede ahorrar
un 24% de energia en comparacion con
las bombas convencionales; también se
alarga el ciclo de vida util de los compo-
nentes de alta presion (juntas y valvulas)
y se reduce el desgaste de todo el siste-
ma de alta presion, desde la bomba has-
ta el cabezal de corte.

v

VECTRON

Funciona en la clase de potencia de 22
kW con un caudal méaximo de 3,51/min a
3.800 bar de presion de trabajo.

La bomba de tres pistones es ideal para
operaciones de pequefia envergadura
debido a su bajo consumo de energia.
En comparacion con las bombas de alta
presion estandar, la eficiencia energética
es aproximadamente un 25 % superior.
» Nueva bomba de alta presion de accio-
namiento directo

» Minimo consumo de energia ideal para
las pequefias empresas

21
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PRESTACIONES
MEJORADAS
QUE MARCAN
LA DIFERENCIA

( Trabajar con KMT significa contar con una experiencia,

\ una amplia red y una excelente fiabilidad.

KMT NEO 50

KMT Waterjet NEO 50 incorpora mas de
50 aios de experiencia y ofrece unos
resultados sin precedentes en la tecno-
logia de corte por chorro de agua.

Los cilindros de alta presién roscados
eliminan los posibles desajustes durante
el montaje y reducen al minimo el tiempo
de inactividad de la maquina. Cambio hi-
draulico de Ultima generacion que garan-
tiza cambios fluidos sin interrupciones y
sin retrasos,

mandos y controles avanzados y en
tiempo real; todo ello para reducir los
costes de mantenimiento y simplificar el
funcionamiento.



PRIMUS

PROTECCION Y SEGURIDAD
ENTODASLASOPERACIONES
DE MECANIZADO

Biesse siempre ha prestado la maxima atencion a la seguridad y la
salud de sus clientes. La proteccion del personal técnico durante
el uso de la maquina es indispensable, evitando distracciones o
errores que pueden causar problemas o lesiones desagradables.

El cumplimiento de la directiva de maquinas y las leyes sobre la
seguridad y la salud en el trabajo es una condicion indispensable
para acceder a cualquier tipo de financiacion.

23



DATOS
TECNICOS

¥ PRIMUS 184

w L
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¥ PRIMUS 322

” PRIMUS 324

¥ PRIMUS 202

¥ PRIMUS 402

¥ PRIMUS 326




PRIMUS

PRIMUS 184 PRIMUS 202 PRIMUS 322 PRIMUS 402 PRIMUS 324 PRIMUS 326
Area de trabajo X-Y (mm)* ]1780%?()(3‘;%%2* 2000x2000 3210x2000 4000x2000 3210x4000 3210x6000
Tamafo maximo de la placa
cargable X-Y (mm) 2010x4100 2080x2250 3300x2250 4100x2250 3300x4300 3300x6300
Carrera del eje Z 250 (200 cabezal de 5 ejes)
Velocidad maxima de los ejes X-Y 45 m/min
Carga util maxima superficie 1000 Kg/m?2
de apoyo de la pieza
Eje A +/-60°
Eje C (opc.) Infinito
Entreejes minimo de los cabezales . 280 mm
de corte de 3 ejes
Entreejes minimo de los cabezales .
de corte de 3 ejes + 5 ejes 340mm
Entreejes minimo de los cabezales . 500 mm
de corte de 5 ejes
* con corte inclinado hacia afuera, el area de trabajo se reduce; la reduccion depende del angulo de corte y del espesor del material.
** con cabezal de 5 ejes
DATOS TECNICOS BOMBA UHP

Potencia bomba UHP 22 kW 30 kW 37 kw 45 kW 75 kW
Presion max. 420 Mpa

. 2 |/min (ECO 40.22) . . . .
Caudal de agua max. 3.5 ll/min (VEC 40.22) 3,2 1/min 3,8 1/min 4,1 1/min 7,8 1/min

DIMENSIONES PRIMUS 184 PRIMUS 202 PRIMUS 322 PRIMUS 402 PRIMUS 324 PRIMUS 326

L mm 3900 5070 6280 7590 6280 6280
L1 mm 3900 1650 1650 1650 1650 1650
W mm 6490 4940 4940 4940 7130 9210
W1 mm 800 4940 4940 4940 4940 4940
H max. (estandar) mm 3000 5000 5000 5000 3000 3000
H max. (opcional) mm - 3000 3000 3000 - -

Los datos técnicos y las ilustraciones no son vinculantes. Algunas imagenes pueden reproducir maquinas equipadas con accesorios opcionales. Biesse Spa se reserva el derecho de aportar

cualquier modificacion sin necesidad de previo aviso!

PRIMUS 184 Nivel de presién sonora ponderado A L pA 80 dB.

PRIMUS 202/322/324/326/402 Nivel de presion sonora ponderado A LpfA 81 dB (A).

Nivel de potencia sonora superficial ponderado A LwA 102 dB (A)
Incertidumbre de la medicion K = 4 dB (A).

La medicion se ha realizado de acuerdo con las normas: UNI EN 1SO 3746,

UNIEN ISO 11202 y modificaciones posteriores.

Los valores de ruido indicados son niveles de emisién y no representan necesariamente niveles operativos seguros. Pese a existir una relacion entre los niveles de emision y los niveles de
exposicién, ésta no puede utilizarse de modo fiable para establecer la necesidad o no de otras medidas de precaucion. Los factores que determinan los niveles de ruido reales a los que esta
expuesto el personal de operaciones incluyen la duracién de la exposicion, las caracteristicas del ambiente de trabajo, otras fuentes de emision (p. ej. el nimero de maquinas y otras elabora-
ciones adyacentes). En cualquier caso, esta informacion permitir al usuario de la maquina efectuar una evaluacién mejor de los riesgos y de los peligros.

/
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EASYSTONE:

TODAS LAS FUNCIONES
ESTAN AL ALCANCE

DE UN CLIC

—asySTONE

Sencillo e intuitivo

También puede ser utilizado por quienes no tienen conocimientos especiales de informatica: todas las funciones estan “al
alcance de la mano”.

Complete

Gestiona todos los aspectos del mecanizado y el CNC en 360 °, guiando al operario desde el disefio hasta la disposicion
de las piezas en el banco de trabajo, pasando por la optimizacion de las trayectorias de mecanizado de la herramienta
hasta la generacion de programas de maquina.

Automatizado
Una biblioteca de componentes paramétricos permite dibujar rapidamente las piezas que se han de realizar. El médulo CAM
automatico permite asociar automaticamente los procesos de mecanizado que se realizaran en las piezas.

Ideal para cualquier tipo de mecanizado

Permite programar todos los procesos tipicos de la piedra como el modelado y pulido de cantos, encimeras de cocina,
encimeras de bafo, grabados, bajorrelieves, platos de ducha, modelado y acabado de material macizo, pulido de superficies,
mecanizado en 5 ejes, utilizando todo tipo de herramientas.
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ICAM:
LA RESPUESTA
MAS SENCILLA

CAM

Sencillez de uso

Interfaz sencilla y potente que permite una gran facilidad y velocidad de trabajo.

Ahorro de tiempo
Colocacion de los topes y ventosas en el entorno CAD/CAM, reduciendo el tiempo de equipamiento incluso en caso de cambios
en el proyecto.

Innovador
Interfaz unificada para entorno CAD y CAM.

Automatizado
La biblioteca paramétrica y el médulo Idoors permiten generar de forma répida y automatica mecanizados en funcion
del articulo que se desea fabricar.

Calidad de Servicio
Alta competencia del Service Worldwide. —

27



IC: TODA LA EXPERIENCIA
DEL VIDRIO EN UN UNICO
SOFTWARE

' N

IC NACE DE LA EXPERIENCIAY FIABILIDAD DE ICAM, QUE, CON MAS DE 7500 PAQUETES
INSTALADOS EN 180 PAISES, ES EL CAD/CAM MAS UTILIZADO DEL MUNDO PARA LAS
APLICACIONES DEL VIDRIO.

” INTERFAZ GRAFICA RENOVADA, INTUITIVA Y FACIL DE APRENDER UTILIZANDO
CONCEPTOS DE AUTOAPRENDIZAJE SIN RENUNCIAR A LA FUNCIONALIDAD Y
FLEXIBILIDAD DE PROGRAMACION

¥ PLATAFORMA ROBUSTA Y FIABLE

” POTENCIADECALCULOOPTIMIZADAGRACIASALUSODELASULTIMASTECNOLOGIASDE
DESARROLLO

INTERFAZ MODERNA: similar a las aplicaciones mas modernas, se puede usar con pantalla tactil.

MUY FACIL DE USAR: disefio guiado en 5 pasos. Del dibujo técnico a la maquina en pocos segundos.

CONTROL TOTAL DEL PROCESO DE DISENO DESDE EL DIBUJO HASTA LA PIEZA ACABADA.

SOLUCIONES ADAPTABLES PARA PRODUCCIONES DE SERIE O BATCH ONE:

posibilidad de gestionar librerias de modelos incluso paramétricas.

FUNCIONALIDAD DE NESTING AUTOMATICO EN 4 PASOS:

Las geometrias se reconocen automaticamente, se corrigen, se preparan las piezas y se aplica el mecanizado. El nesting de
IC para Primus puede reconocer automaticamente varios perfiles contenidos en el mismo archivo DXF o DWG.

¥ SERVICIO ACTIVO DE ASISTENCIA AL CLIENTE:

IC incorpora la tecnologia “AIC Log": en caso de problema o necesidad de asistencia, Biesse Service puede reproducir las
operaciones realizadas e intervenir rdpidamente.

AR IR B |

N
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INDUSTRY 4.0 READY

La industria 4.0 es la nueva frontera de la industria que se basa en la tecnologia
digital y en las maquinas que interactiian con las empresas. Los productos
pueden comunicarse e interactuar entre si de forma independiente en los
procesos de produccién conectados por redes inteligentes.

El compromiso de Biesse es trans-
formar las fabricas de nuestros clien-
tes en las fabricas en tiempo real
para garantizar las oportunidades de
fabricacion digital.

Las maquinas inteligentes y el sof-
tware se convierten en herramientas
indispensables que facilitan el traba-
jo diario de quien trabaja los mate-
riales tecnoldgicos u otros. Nuestra
filosofia es practica: proporcionar da-
tos concretos a los empresarios para
ayudarles a reducir costes, mejorar el
trabajo y optimizar los mecanizados.

TODO ESO SIGNIFICA ESTAR 4.0
READY.

v

Ample possibilité de configurer la machine
en ligne ou comme cellule de travail.



LA ATENCION AL CLIENTE
ES NUESTRA FORMA

DE SER

SERVICES es una nueva experiencia para nuestros clientes,
para ofrecer un nuevo valor que no solo consta de una excelente
tecnologia sino de una conexion cada vez mas directa con la
empresa, la profesionalidad de las personas que la componen y
la experiencia que la caracteriza.

o) 5 DIAGNOSTICO AVANZADO
& Canales digitales para Ia.interacc.:i('?n a distancia online
- 24/7. Siempre listos para intervenir in situ 7/7.

AT RED MUNDIAL

- 39 filiales, mas de 300 agentes y distribuidores
certificados en 120 paises y almacenes de piezas de
repuesto en América, Europa y Extremo Oriente.

_—53 PIEZAS DE REPUESTO DISPONIBLES DE INMEDIATO
-O—g Identiﬂpacién, ehvfo y entrega de piezas de repuesto para
cualquier necesidad.

Numerosos mdédulos de formacion presencial, online y

'_EI OFERTA DE FORMACION AVANZADA
gzﬁﬁ en el aula para lograr un crecimiento personalizado.

/ SERVICIOS DE VALOR

DD” Una amplia gama de servicios y programas de sof-
(=] ]

tware para mejorar constantemente los resultados de
nuestros clientes.




LA EXCELENCIA EN EL NIVEL DE SERVICIO

+550

+100

VB Lelie

80%

\

TECNICOS ALTAMENTE
ESPECIALIZADOS
ALREDEDOR DEL MUNDQ,
DISPUESTOS A ATENDER
A LOS CLIENTES EN TODAS
SUS NECESIDADES

EXPERTOS EN CONTACTO
DIRECTO A DISTANCIA
Y TELESERVICIO

ARTICULOS EN STOCK
EN EL ALMACEN
DE REPUESTOS

DE SOLICITUDES
DE ASISTENCIA RESUELTAS
ONLINE

DE CASOS RESUELTOS
CON LA PRIMERA
INTERVENCION IN SITU

90%

12|

92%

\

+5.000

I\

96%

\

DE CASOS POR PARADA
DE MAQUINA, CON
RESPUESTA EN 1 HORA

DE PEDIDOS DE REPUESTOS
POR MAQUINA PARADA
EN 24 HORAS

VISITAS DE MANTENIMIENTO
PREVENTIVO

DE PEDIDOS DE REPUESTOS
ENVIADOS ANTES
DE LA FECHA PROMETIDA
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CINCELES DIGITALES: )
LOS RETOS DE INTERACCION ENTRE
LA PIEDRAY LA TECNOLOGIA 4.0

En el evento "ltalian Stone Theatre", que
se celebré recientemente en la edicidn
2017 de Marmomac, las tecnologias de
Intermac demostraron el potencial del
mecanizado de la piedra, poniendo de
manifiesto la habilidad de producciényla
técnica de las empresas de interiorismo
y disefio con las que se ha colaborado:
Seguso Gianni y Vicentina Marmi. «La
arafia de cristal "Rezzonico", explica el
disefiador Raffaello Galiotto - se hace uti-
lizando un marmol natural veteado, una
opcién que pone de relieve el valor del
material natural, dando a la forma serial

una singularidad que de por si no posee-
ria. Puede decirse que cada lampara es
una obra Unica gracias a la irrepetibilidad
de su textura natural; desde un punto de
vista técnico, el mecanizado Waterjet de
cinco ejes de la Primus se ha llevado al
maximo nivel, con una reduccion consi-
derable de los residuos».

El trabajo se hizo en colaboracién con
Generelli Marmi. "La tecnologia Waterjet
de la gama Primus de Intermac ha pues-
to de manifiesto la extraordinaria oportu-
nidad de transformar los materiales de
piedra en productos complejos desde el

punto de vista técnicoy formal. Los siste-
mas de nueva generacion de las maqui-
nas permiten aplicar precision, velocidad
de ejecucion y reduccién de residuos,
gue son algunos aspectos fundamenta-
les para producir en serie objetos de for-
ma compleja y alcanzar el rendimiento
tipico de otros materiales mas ligeros".
Estas fueron las palabras de Matteo Ge-
nerelli, duefio de la empresa, después de
la finalizacion del prototipo.

Italian Stone Theatre, Italia




SOPHIA

MAS VALOR DE LAS MAQUINAS

La plataforma iot de Biesse que ofrece a sus clientes una amplia gama de servicios
para simplificar y racionalizar la gestion del trabajo.
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